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Austenite finish temperature (Af) - suhu di mana martensit (atau fase-R) menuju

austenite transformasi selesai pada pemanasan paduan.

Austenite start temperature (As) - suhu di mana martensit (atau fase-R) menjadi

austenit dimulai pada pemanasan paduan.

Martensit - fase suhu terendah dalam paduan memori bentuk Nitinol dengan struktur
kristal monoklinik B19 '(B19 prime).

Martensite finish temperature (Mf) - suhu di mana transformasi martensit dari austenit

(atau fase-R) diselesaikan pada pendinginan paduan.

Martensite start temperature (Ms) - suhu di mana transformasi dari austenite (atau fase-

R) menjadi martensit dimulai pada pendinginan paduan.

Pseudoelastisitas - nama lain untuk superelastisitas.

Superelastisitas - perilaku deformasi nonlinear yang dapat dipulihkan dari paduan

memori bentuk Nitinol yang terjadi pada suhu di atas Af tetapi di bawah Md.

Ingot adalah batang logam.

Nitinol adalah singkatan dari nikel, titanium, Naval Ordanance Laboratory.
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